
EN 

DOC PN#: 336742 F  1 /33页 

 

保养维护手册 

多组件空气喷枪   

技术规格 

液体最高工作压力 3500 PSI (245 bar) 

压缩空气工作压力 70-130 PSI (4.8 - 9.0 bar) 

液体最高温度 200 F 94 C 

接触液体的零件 
不锈钢，带涂层铝材，带涂层钢材，

耐化学腐蚀塑料，耐化学腐蚀O形圈 

专利申请中 
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在本手册中，“危险”、“警告”、“注意”三个词用于强调以下安全信息： 

使用本设备前，请阅读以下危险信息 

!   危险 

!  WARNING 

重要的安装、操作或维护信息。 

注意 

可能导致严重人身伤害、死亡或重大财

产损失的危险或不安全行为。 

!   危险 

可能导致轻度人身伤害、产品或财产损

失的危险或不安全行为。 

!   警告 

自动设备 自动设备可能在没有警告的情况下突然启动。 

设备日常检查 每天检查设备有无磨损或损坏的部件。如果不确定设

备的状况，请勿操作设备。 

切勿改造设备 如无制造商提供的书面批准，请勿改造设备。 

噪声危害 使用本设备时可能需要佩戴听力保护装置，否则可能造成

噪声伤害。 

阅读本手册 请在使用本产品前，阅读并理解使用手册中提供的安全

信息、操作信息和维护信息。  

 

设备误操作危害 错误操作设备可能导致设备损坏、故障或意外启

动，并导致严重伤害。 

上锁/挂牌 设备维护前须切断电源、断开连接、上锁并挂牌，否则

可能造成严重人身伤害、死亡。 

卸压程序 始终按照使用手册中的卸压程序操作卸压。 

设备防护装置 请勿在没有防护装置的情况下操作设备。 

了解急停按钮的位置，以及紧急情况下设备的关闭方法。  

佩戴护目镜 不佩戴有侧护板的护目镜可能导致严重的眼睛伤害或失

明。 

飞溅物危害 高压下飞溅的液体、气体或碎屑可能造成人身伤害。 

静电 液体可能产生静电，所以该区域内设备、待喷涂的物体以及所

有其它导电物体必须接地。接地不当或者火花会引起火灾、爆炸或

触电等危险情况的发生，并导致严重的伤害。 

PROP 65 危险 危险: 本产品含有加利福尼亚州已知的可导致癌症、

出生缺陷或其他生殖危害的化学物质。 

佩戴防护面具 吸入有毒烟雾可能导致严重伤害或死亡，按照液体和

溶剂制造商安全数据表的建议佩戴防护面具。 

有毒液体和烟雾 如果有害液体、有毒烟雾进入眼睛或皮肤，吸入或

吞入体内，可能导致严重的伤害或死亡。学习并知道所使用的液体

和潜在危害.  

火灾和爆炸危害 设备接地不当、通风不良、明火或火花会导致火灾

或爆炸，以及严重伤害等危险情况。 

医疗警报 任何高压液体喷射造成的伤害都可能是非常严重的，如果

您受伤或者怀疑受伤： 

 立即到急诊室就诊。 

 告知医生可能是受高压液体喷射造成的伤害。 

 向医生出示这条医疗信息或者该真空喷涂设备的医疗警示卡。 

 告知医生你所使用的是什么液体。 

 更多详细信息，请参阅材料安全数据表（SDS）。 

医疗信息提醒 为避免接触喷涂液体，请注意以下事项： 

 切勿将喷枪/阀门对准任何人或身体的任何部位。 

 切勿将手或手指放在喷枪喷嘴上。 

 切勿试图用手、身体、手套或抹布阻止或转移液体泄漏。 

 喷涂前，务必在喷枪上安装喷头防护装置。 

 喷涂前务必确保安全操作喷枪扳机。 

 停止喷涂时，务必锁紧喷枪扳机。 

企业有责任向设备操作人员提供这些信息。 

有关此设备的更多安全信息，请参阅通用设备安全手册（77-5300）。 

夹点危害 任何有运动部件的区域都存在夹点，夹点可能造成挤压、

切割等风险。 
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安全防范  

个人防护  

 喷涂作业、维修设备或者在喷涂工作区域内时，始终穿戴适当的个人防护设备并覆盖所有皮肤。防护设备有助于

防止严重伤害的产生，例如：长期接触；吸入有毒烟雾、雾气或蒸汽；过敏反应；烧伤；视力受损和听力受损。

可使用的防护设备包括但不限于： 

 根据流体制造商和当地监管机构的建议选择的，带有过滤功能的呼吸器（包含供气式呼吸器），耐化学腐蚀的

防护手套、防护服和防护鞋。 

 护目镜和听力保护设备。 

有毒液体或烟雾危害  

 吸入或吞咽有毒液体，或者有毒液体、烟雾接触眼睛或皮肤，会导致严重伤害或死亡。 

 阅读安全数据表（SDS）中的操作指南，并了解您所用液体的具体危害，包括长期接触的影响。 

 在喷涂作业、维修设备或者在喷涂工作区域内时，始终保持工作区域通风良好，并始终穿戴适当的个人防护装

备。个人防护设备警告参见本手册。 

 有害液体只能储存于经过批准的容器中，并根据适用的有害液体使用指南进行处理。 

被高压液体喷射造成的危害  

 从喷枪，软管，破损部位泄漏的高压液体将穿透皮肤，这种伤口外表看起来像普通切割的伤口，但严重情况下这

种伤害可能导致截肢。受伤后请立即就医治疗。  

 切勿将喷枪对准任何人或身体的任何部位。 

 切勿将手或手指放在喷枪喷嘴上。 

 切勿试图用手、身体、手套或抹布阻止或转移液体泄漏。 

 这不是气动喷射系统，请勿“吹回”液体；。 

 停止作业，清洁、检查或维修设备之前，按照第12页的卸压程序操作卸压。 

 冲洗、注油或故障排除时，尽可能使用最低压力。 

 设备不喷涂作业时，请结合活塞安全锁。 

 操作设备前，拧紧所有液体流经的接口。 

 每天检查软管、管子和接头，如发现磨损或损坏的零件，请立即更换。高压软管损坏后无法重新连接使用，请更

换整根软管。 

烧伤危险  

 设备工作时，设备表面和液体可能会被加热到很高的温度，为避免严重烧伤，请勿接触高温液体或设备。请

务必等待设备/液体完全冷却后再接触设备。 
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安全防范  

火灾和爆炸危害  

 工作区域内的易燃烟雾，如易燃溶剂和油漆烟雾，可能会引起火灾或爆炸。请注意防范火灾和爆炸： 

 只能在通风良好的地方使用本设备。 

 消除所有可能火源，如指示灯、香烟、便携式电灯和塑料材质挂帘（潜在静电电弧）等。 

 当存在易燃烟雾时，不要插拔电源线或打开、关闭电灯。 

 保持工作区域内无垃圾，请勿放置与工作无关物品，包括溶剂、抹布和汽油。 

 保证设备接地良好，参见第7页“接地”部分。 

 向置带有接地线的容器内触发扳机时，请务必牢固握紧喷枪并朝向容器一侧。 

 只能使用结实牢固的带接地线的软管。 

 如产生静电火花或发生触电，应立即停止操作。在找到并清除故障之前，请勿使用设备。 

设备误操作危害  

 操作会导致严重人身伤害或者死亡。 

 仅供专业人士使用。 

 本设备只能用于特定的用途，更多详情请联系您的卡莱尔经销商。 

 请在使用本产品前，阅读并理解使用手册中提供的安全信息、操作信息和维护信息，并遵循手册中的规定。  

 设备须每天检查，如发现磨损或损坏的零件，请立即更换。 

 请勿改造设备，只能使用经卡莱尔批准的零件或部件。 

 请勿超过设备所有零部件最大工作压力或温度额定值的最低值，请参阅设备手册中的“技术数据”部分。 

 仅使用与设备“接触液体的部件”兼容的液体和溶剂，详情请参阅设备手册中的“技术数据”部分。使用液体和

溶剂前仔细阅读生产商提供的危险、警告信息。 

 设备软管和电缆务必远离活动区域、锐边、运动部件和加热表面。 

 不要用软管拖拉设备。 

 遵守所有适用的安全规定。 

受压铝件危害  

 请勿在高压铝设备中使用1,1,1-三氯乙烷、二氯甲烷、其他卤代烃溶剂或含有此类溶剂的液体。这种使用会引起严

重的化学反应和设备破坏，并导致死亡、重伤和财产损失。 
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喷洒或转移/分配含有异氰酸酯的液体会产生潜在的有害雾气、蒸汽和雾化微粒。 

 阅读并理解液体制造商提供的危险、警告和安全数据表（SDS），了解异氰酸酯的具体潜在风险及防范措施。 

 异氰酸酯的使用涉及潜在风险。只有经过培训并具有相应资质的人员方可操作设备，操作前请仔细阅读和理解本

手册以及流体制造商的应用说明、安全数据表（SDS）中的信息，否则请勿使用本设备进行喷涂。 

 请务必根据该手册中的说明仔细维护和校准设备。设备维护不当或调节 不当可能会导致材料无法完全固化，产生

有害气体并伴有刺激性气味。 

 工作区域内的每个工作人员必须佩戴适当的呼吸防护装置，以避免吸入异氰酸酯雾、蒸汽和雾化微粒。始终佩戴

合适的呼吸器，其中可能包括供气式呼吸器。根据液体制造商安全数据表SDS中的说明对工作区域进行通风。 

 请避免皮肤接触异氰酸酯。工作区域内的每个工作人员必须按照液体制造商和当地监管机构的规定佩戴耐化学腐

蚀手套、防护服和防护鞋。请务必遵循所有流体制造商的建议，包括污染衣物的处理建议。完成喷涂操作后，必

须洗手洗脸后方可接触食物、水等。 

 异氰酸酯喷涂完成后一定时间内仍然会产生的危害，一般来说该影响时间至少24小时，具体影响时间请查询液体

制造商的规定。喷涂作业时间内及影响时间内禁止任何未配备适当个人防护设备的人员进入工作区域。 

 请务必遵循流体制造商和当地监管机构的规定，警告可能进入工作区域的其他人员接触异氰酸酯的危害。建议在

工作区外张贴以下警示标志： 

  
  

     
  

 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

重要异氰酸酯相关信息  
异氰酸酯（ISO）是用于双组分材料的催化剂。 

异氰酸酯（ISO）状态 

 危险 

  
有毒烟雾危害 

喷涂作业期间以及喷涂作业完成

后  小时内，禁止进入 

以下时间前，禁止进入 
 

日期:___时间: ___ 
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材料自然  

如果喷涂太厚，某些材料可能自燃。详情请参阅材料制

造商提供的警告和安全数据表（SDS）。 

不同材料/部件须分开处理  

避免A侧/B侧不同材料之间的交叉污染。液体流经管路

和通道中的固化材料可能导致严重人身伤害或设备损

坏。 

请勿互换不同组件（A侧/B侧）的液体浸湿部件。 

如一侧已被另一侧的液体污染（即使来自同一设备的另

一侧），请勿在此处使用溶剂。 

异氰酸酯的湿度敏感性  

异氰酸酯（ISO）暴露在潮湿的环境中将部分固化，形成

小而硬的晶体颗粒。这些颗粒悬浮在液体中可能损坏设

备。最终，潮湿环境会使异氰酸酯（ISO）液体粘度增

大，形成凝胶状并在表面形成一层薄膜。 

异氰酸酯（ISO）的部分固化将降低所有液体接触部

件的性能和寿命。 

 异氰酸酯（ISO）须盛放在通风孔带有干燥剂，或

在顶部空间填充有氮气的的密封容器中。 

 切勿将异氰酸酯（ISO）储存在开放容器中。 

 确保异氰酸酯（ISO）泵的湿杯或储液罐（如已安

装）充满适当的润滑剂，润滑剂有助于在异氰酸酯

（ISO）和大气之间形成屏障。 

 只能使用适用于异氰酸酯（ISO）的防潮软管。 

 请勿使用可能含有水分的回收溶剂。不使用时，请

始终保持溶剂容器密闭。 

 重新组装时，务必使用适当的润滑剂润滑螺纹零

件。 

注意  

含245FA的发泡剂  

有些发泡剂在温度高于90°F（33°C）时，即使不加压也会

起泡，尤其是在搅拌的情况下。为了减少起泡，尽量减少循

环系统中的预热。 

更换材料  

更换材料时避免损坏设备和停机： 

 多次冲洗设备以确保彻底清洁。 

 冲洗后务必清洁滤液器 

 与材料制造商确认其化学相容性。 

 当被更换的材料为环氧树脂、聚氨酯或聚脲时，拆下

并清洁所有与液体接触的零件，并更换软管。 

注意 

接地  

检查当地电气规范和比例混合器使用手册，了解接地说明。 

喷枪须通过，经卡莱尔认证的接地液压软管接地。 
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概述  

A B 

C 

D 

参见18页

注意事项  

E 

F 

J 
I 

H 

G 

O 

K 

V 

W 

U 

T 

S 

R 

L 

L 

A A侧截止阀 

B B侧截止阀 

C 液压管路 

D A侧液体输入转环接口 

E B侧液体输入转环接口 

F 枪头 

G A侧密封组件 

H B侧密封组件 

I A侧单向阀 

J B侧单向阀 

K 注油嘴 

L 螺钉 

M 手柄 

N 单向阀（空气） 

O QD 接头（空气） 

P 气管（长度18英寸） 

Q 球阀（空气） 

R 垫圈 

S 挡片（手带） 

T 螺柱（手带） 

U 手带 

V 安全锁旋钮 

W 端盖 

M 

N 

P 

Q 
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结合活塞安全锁：按入旋钮并顺时针转动。安全锁结合后，

喷枪不会被触发。 

活塞安全止动器/锁  

解除活塞安全锁：推入旋钮并逆时针转动，直到旋钮弹出。

安全锁解除后，旋钮和喷枪体之间会出现一个间隙。 

 

!      危险 

气源失压 

推入旋钮并向右

旋转以锁定并停

止液体。 

关闭两个截止阀

A和B 

 

!    危险 

B A 

气压使喷枪保持在触发位置 

如果空气阀中的O形圈损坏，喷枪将持续喷射.  

请立即切断气源!    

 

然后结合安全锁，按入旋钮并顺时针转动，关闭

手动阀。 

!     危险 



EN 

DOC PN#: 336742 F  10 /33页 

 

入门设置  

1. 关闭A侧和B侧的截止阀。 

2. 将A侧（异氰酸酯）和B侧（树脂）软管

和管路块连接。 

A 

ISO 

B 

RESIN 

3. 结合安全制动器/锁。 

4. 将管路块（带A和B侧软管）连接到喷枪上，喷枪通过QD接头

与18”气管项链，气管通过球阀与气源相通。 

6. 保持截止阀处于关闭状态，解除安全锁并触发喷枪。此时喷嘴

的气流停止，活塞启动。请注意喷头的动作，喷枪被触发时，喷

嘴将运动到与枪的前部大致齐平的位置。 

未触发 触发—喷嘴到达前部 

5. 不触发喷枪情况下打开气源和球阀（空气），此时空气能够通

经喷嘴喷出。 

B A 

7. 在喷枪前部涂上一层润滑剂，以防止喷嘴物料堆积，

而且方便拆卸。 

A  

异氰酸酯 

B 

树脂 

气源 

空气QD 

球阀 

18” 气管 
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8. 结合安全止动器/锁。 

9. 打开比例混合器，关于比例混合器操作请遵循生

产厂家的规定。 

10. 完全打开B侧（树脂）截止阀，然后打开A侧

（异氰酸酯）截止阀。 

11. 解除安全止动器/锁。 

12. 在纸板或者塑料板上做试验喷涂，根据喷涂效果适

当调整压力和温度以达到期望的效果。 

 

!   警告 

13. 设定好压力和温度，并且喷涂泡沫达到使用要求

时，喷枪就可以开始喷涂作业了。 

入门设置  

B A 
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卸压和关机  

 

!   危险 

1. 结合安全制动器/锁。 

 

!   警告 

2. 关闭截止阀A和截止阀B。 

B A 

Q 

4. 对准纸板或者废弃物容器扳动扳机卸压。 

3. 解除安全制动器/锁。 

5. 结合安全制动器/锁。 

 

!   危险  

拆下喷枪后，如需释放软管中的压

力，请将装有涂料的液压管路块放在

容器上方，面朝远离您的方向，非常

小心的打开截止阀。注意，高压下涂

料会从出口处向四面喷射。 

请缓慢打开阀门。  
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调换软管位置（可选）  

涂料管和气管通常朝向后方，如有需要，可将软管朝向调

节为朝下。 

!   警告  

1. 按照12页所述的卸压程序操作卸压，同时关闭比例

混合器并释放系统压力。 

2. 断开气源并拆下液压管路块。 

3. 从转环接口上拆下液体软管。 

拆掉堵头 

A 

B 

5. 在第4步中拆下的堵头上涂螺纹胶并如下图所示安

装。在“底端入口配件包”找到弯头，在螺纹上涂螺纹

胶或缠绕PTFE胶带，按下图所示重新组装。将转环接头

与弯头的一端连接，确保较小的转环接头安装在A侧。

重新连接A侧和B侧软管，确保A侧和B侧的所有零件都

安装在各自正确的一侧。 

4. 拆下转环接口和堵头 

拆下转环接口 

注意A侧转环接口比B侧转环接

口小。 

5. 从后端进气口处拆下QD塞，将其安装到底部进气接

口处。如图所示，找到“底部入口配件包”中的NPT1/4

堵头，安装到后端进气口处。 

拆掉手带螺柱，安装QD塞和

NPT1/4堵头（配件包）替换。 

6. 安装液压管路块，连通气源，完成。 
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维护  

作业前- 喷涂前在喷枪外部涂抹脱模剂或薄薄一层润

滑脂，以方便清洗。  

根据需要：  

 用适合的溶剂清洁喷枪外部。使用Dynasolve CU-

6或等效溶剂软化已固化的材料。注意：冲洗时不

建议使用清洗溶剂。 

 清洗喷嘴。按照15页推荐的步骤，使用正确的插

头，将喷嘴浸泡在Dynasolve CU-6或等效溶剂

中，清洗并软化固化的材料。注意：为便于清

洗，可将插头可浸入溶剂中。 

 清洗调制室。按照16页推荐的步骤，首先按规定

卸压。卸压后从喷枪上拆下调制室浸泡在

Dynasolve CU-6或等效溶剂中。使用正确的插头

清洁雾化口。 

 清洗消音器，将其浸泡在适合的溶剂中。 

 清洗液压管路块-将液压管路块从喷枪上拆下，拆

卸过程中保持密封面清洁、不被污染。使用适合

的溶剂。不要划伤或损坏密封面。在管路块端部

开口处涂 抹一层润滑脂。 

端部开口 

工具  

336407 5/16” 螺纹扳手  

5/16 “螺母扳手可轻松拧紧或拆卸许多部件，包括： 

 喷嘴 

 侧面密封 

 管路块螺钉 

 手动截止阀 

  扳机螺钉 

 

336403 扳手  

多种扳手转接销可互换，可以多种插头接头配合使用。 

可互换扳手转接销 

可互换扳手转接销 

336404 注油枪  

336406 3 盎司 润滑脂管  

如图所示组装注油枪。安装3盎司润滑脂管：拆下端盖并保

持开口端向下安装。取下顶端的包装纸。 

取下端盖，保持开口端

向下 

取下管子这端的包装纸 

润滑脂管 

通过枪头的注油嘴注入润滑

脂。 

336740 O形圈安装工具 

使用此工具避免损坏安装在阀杆（序号36）和活塞杆

组件（序号22）上的O形圈（序号35）。 

将涂有润滑脂的O形圈滑到工具前面。用

工具末端定位，推动O形圈滑入既定位
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改变喷嘴大小  

 通过更改喷嘴的大小，可以轻松调整图案尺寸或流量。 

 用5/16”螺纹扳手(47)拧松并拆下现有的喷嘴。 

 用5/16”螺纹扳手安装新的喷嘴，牢固拧紧。 

维护 - 喷嘴  

在喷枪上清洗喷嘴  

 选择适合的、干净的插头装入扳手（44）中。小心地

将插头插入喷嘴中，保持插头笔直，通过进出和旋转动

作清洗喷嘴。 

 提示：将插头浸在清洗溶剂中以辅助清洁。 

取下喷嘴进行清洗   

 用5/16“螺纹扳手拆下喷嘴。 

 将喷嘴浸泡在清洗溶剂中软化已经硬化的材料。 

 选择适合的、干净的插头装入扳手（44）中，小心地

将插头插入喷嘴中，保持插头笔直，通过进出和旋转动

作清洗喷嘴。 

拆下喷嘴 

浸泡喷嘴，用插头清洗。 

喷嘴零件号码 
（包含插头） 

规格型号 插头规格, in [mm] 

336452 00 #55, .052 [1.30] 

336453 01 #53, .060 [1.50] 

336454 15 #52, .064 [1.60] 

336455 02 #50, .070 [1.75] 

336456 03 #44, .086 [2.15] 

336457 04 #42, .094 [2.35] 

喷嘴插头规格  

 

!   危险 
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!   危险  

维护 - 调制室  

拆卸/清洗/更换调制室。  

 按照第12页上推荐的程序卸压。 

 关闭手动阀，然后将管路块从喷枪从上取下来。（管

路块与软管仍保持连接。） 

 用适合的溶剂冲洗喷枪。（见第17页） 

 按照上一页的规定，用5/16”螺纹扳手拧松并拆下混合

头(47)。 

 松开A侧和B侧的密封套（5和6），当枪头离开手柄

后，就可以轻松的从侧面取出调制室。 

 注意：如有必要，完全拆下侧面密封套并检查侧面密

封性能，如果密封件磨损，请更换。 

 使用5/16”螺纹扳手从喷枪手柄上拆卸枪头组件。 

 用适当的插头清洗调制室的雾化部位。 

 将调至室浸泡到适当的清洗溶剂中来软化已经硬化的

材料，然后使用插头清洁。 

 安装完成清洗的调制室，或安装一个新的调制室。将

球头连接到活塞杆上。 

 将枪头滑动到调制室上方，然后重新拧紧螺钉（7）。 

 重新拧紧侧面密封套，牢固拧紧。（侧面密封套的安

装位置请勿装反）。 

 安装喷嘴，牢固拧紧。 

调制室冲击钻头工装尺寸 

调制室零件号码 规格 插头规格, in [mm] 

336447 B #58, .042 [1.00] 

336448 C #56, .047 [1.15] 

336449 D #55, .052 [1.30] 

336450 E #53, .060 [1.50] 

336451 F #50, .070 [1.75] 

为避免涂料接触零件的交叉污染，请勿

将A（异氰酸酯）组件和B（树脂）组件

内的零件互换。 

!   警告  
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维护 - 冲洗  

喷枪冲洗    

 按照第12页上的卸压程序操作。 

 确保安全锁处于锁定状态，手动阀关闭。 

 切断喷枪的气源供应。 

 将液压管路块从喷枪上拆下。（保持软管和涂料管路块的

连接） 

 将冲洗管路组件（48）安装到喷枪上，冲洗管路组件可沿

任意方向连接。 

 使用合适的冲洗溶剂，将冲洗溶剂源连接到冲洗管路组件

上。 

 准备冲洗时，打开空气阀并将安全锁旋钮转到解锁位置。 

 将喷枪对准合适的废物容器并触发扳机。   

 冲洗完成后，将安全锁旋钮转到锁定位置。 

 关闭空气阀。 

 从喷枪上拆下冲洗管路组件。 

 将润滑脂涂抹在单向阀面密封O形圈和液压管路块的顶部

密封面上，然后将喷枪重新装配到管路块上。 

 通过注油嘴向枪上涂抹一次新的润滑脂。 

安装冲洗管路块  

 在1/4 NPT堵头的外螺纹、与溶剂冲洗管适配的接头

（图示为外螺纹QD阀杆，仅供参考）上缠绕PTFE胶

带，并将其牢固地拧紧到冲洗管路块上。 

位于336436 冲洗管路组

件中 

使用与设备适配的接头 

在外螺纹上缠绕PTFE胶带 

注油嘴 

重新连接喷枪和液压管路前，

请在图示位置涂抹润滑脂。 
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ST1 多组件空气喷枪  — 组件 

1 

2 

3 4 

5 

6 

7 

8 

9 

11 

13 
12 45 

14 16 

17 

15 

7 

18 
21 

20 

19 

30 

22 

23 

35 

24 25 
26 

27 

28 

29 

35 

31 

32 

33 

34 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

44 

15 

侧面密封套组件 

336375 (序号 5) & 336376 (序号 6) 

序号 零件号码 零件名称 数量 

50 ——- 侧面密封套外壳 336377 A, TBD B 1 

10 336415 外壳O形圈 (10件) 2 

52 336378 侧面密封弹簧 1 

53 336414 侧面密封O形圈 (10件) 1 

54 

336379 聚合物侧面密封件                            
(2件，不含O形圈) 

1 

336410 聚合物侧面密封件                         
(50件，不含O形圈) 

液体单向阀组件 

336360 (序号 8) 336361 (序号 9) 

序号 零件号码 零件名称 数量 

55 
336422 过滤网, 40 目 (10件) 

1 
336423 过滤网, 60-目 (10件) 

56 —— 弹簧座 1 

57 336362 单向阀弹簧 1 

58 336427 单向阀滚珠 (10件) 1 

10 336415 外壳O形圈 (10件) 1 

60 —— 外壳 (A / B 侧) 1 

61 336418 单向阀面密封O形圈  (10件) 1 

50 

10 

52 

53 

54 见下方‘注意’事项 

空气单项阀组件 336394 (序号 30) 

序号 零件号码 零件名称 数量 

10 336415 导向装置和外壳O形圈 (10件) 1 

63 ——- 弹簧止动块 1 

64 ——- 弹簧 1 

65 ——- 滚珠 1 

66 ——- 外壳 1 

67 336428 维修工具包 (序号 10, 62, 63, 64各一件) 1 

66 
65 64 63 

10 

包含在 336429 

包含 于

336354 

以下为完整的可选购组件：  

1. 336354 液压管路组件 

2. 336426 前端盖替换组件 

3. 336429 安全锁组件 (详见第20页) 

61 

60 

10 

57 
56 

55 

58 

包含于 336426 

O形圈23 & 35包含

于22 

43 

10 

(安装于) 

注意:  所有喷枪均配有建议最高压力为2000psi的聚合物侧密封件。可根据需要选配最高压力为3500psi的不锈钢侧密封件（336381）。 
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■  维修配件包中包含的零件。 

零件列表 

序号  零件号码   零件名称 数量 

1 336352  手柄  1 

2 336359  轴导向圈 1 

3 336417  O形圈 枪头和手柄结合处 (2件) 1 

4 336353  枪头 1 

5 336375  侧面密封套，A侧 1 

6 336376  侧面密封套，B侧 1 

7 336356  管路块螺钉 2 

8 336360  单向阀, A侧 1 

9 336361  单向阀, B侧 1 

10 336415  O形圈 导向装置和外壳,         (10件) 1 

11 336437  导向装置  (包含序号10) 1 

12 336446  调制室  1 

13 336453  喷嘴 1 

14 336355  液压管路块  1 

15 336372  手动阀  2 

16 336357  转环接头, A侧 1 

17 336358  转环接头, B侧 1 

18 336335  管塞, 1/8 NPT 303 SS 2 

19 336364  扳机螺柱  1 

20 336365  扳机螺钉  1 

21 336363  扳机  1 

22 336370  活塞&活塞杆组件 1 

23 336419  O形圈 空气活塞 (2件) 1 

序号  零件号码   零件名称  数量  

24 336373  端盖 1 

25 336735  弹簧 1 

26 336413  O形圈 弹簧保持块 (2件) 1 

27 336737  安全锁旋钮 1 

28 336736  锁芯 1 

29 336420  O形圈 端盖 (2件) 1 

30 336394  单向阀组件, 气动  1 

31 336401  螺柱 1 

32 336399  挡片 1 

33 336400  垫圈 1 

34 336374  消声器 1 

35 336412  O形圈 空气阀, 活塞杆      (10件) 4 

36 336366  阀杆 1 

37 336367  弹簧 1 

38 336395  QD 座 1 

39 336396  QD 塞 1 

40 336398  手带 1 

41 336643  软管 1 

42 336408  球阀 1 

43 336397  QD 接头 1 

44 336436  冲洗管路组件 1 

45 336738  注油嘴 1 

P.14 336403  扳手 1 

P.14 336404  注油枪 1 

P.14 336406  3 盎司润滑脂管 1 

P.14 336407  5/16 螺纹扳手 1 

P.14 336740  O形圈安装工具 1 
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调制室和喷嘴  

标准调制室和喷嘴组合 

（包含插头）  

零件号码 调制室 喷嘴 

336441 B 01 

336442 C 15 

336443 D 02 

336444 E 03 

336445 F 04 

对应 

4242 

4747 

5252 

6060 

7070 

单独调制室  (包含雾化端口插头) 

调制室 

零件号码 
规格型号 对应标准尺寸 

336447 B 01 

336448 C 15 

336449 D 02 

336450 E 03 

336451 F 04 

单独喷嘴（包含插头） 

336452 00 

336453 01 

336454 15 

336455 02 

336456 03 

336457 04 

喷嘴零件号码 规格型号 

the mix chamber will aid the change 
-

调制室 

喷嘴 

更换组件  

作业过程中，准备好喷头、液压管路块

和安全锁备件，以便现场快速更换。  

336426 枪头备件  

(包含聚合物侧面密封件.  维护/更换说明详见第 25 页) 

336354 液压管路块备件  

(维护/更换说明详见第 26 页) 

336429 安全锁备件  

(维护/更换说明详见第 27 页) 

调制室和喷嘴的安装和维护说明，详见15页、16

页。 
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流速和图形尺寸  

下表显示了ST1调制室和喷嘴（例如B-01、C-15、D-02、e-03、F-04）标准组合的典型流速（单位：GPM）。

可以调整喷枪调制室和喷嘴的组合来获得其它中间结果（例如，D-15将产生大致介于C-15和D-02结果之间的曲

线） 

输出单位（LB/MIN）大致等于GPM X 10（例如，2.5 GPM=25 LB/MIN）。  

图表中所示的动态压力数据不是在比例混合器处测量的，而是在加热软管的末端测量的。比例混合器处的动态压

力将比软管处高1-2 psi/英尺（取决于流速和流体粘度）。 

本试验是在A侧和B侧使用120°F温度下Carlisle SealTite Pro Closed Cell得到的结果，流体粘度很大程度上会影响

实际输出值。 

 

下表显示了距基板表面24“时不同喷头的典型喷涂宽度尺寸。 

喷嘴 宽度 (in) 

01 11-12 

15 12-13 

02 13-14 

03 15 

04 17 

喷涂宽度 @ 距离基板24”  

0

0.5

1

1.5

2

2.5

3

650 750 850 950 1050 1150 1250 1350 1450

F
lo

w
 R

a
te

 (
G

P
M

)

Dynamic Pressure at Spray Gun (PSI)
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配件包 

零件号码  零件名称  数量  

336412 空气阀, 活塞杆O形圈 10 

336413 安全锁O形圈 2 

336414 侧面密封O形圈 10 

336415 
导向装置&外壳O形圈,  

调制室导向, 侧面密封, 空气&液压单向阀外壳 

10 

336416 液体接触部件O形圈配件 1 

336417 枪头/手柄结合处O形圈 2 

336418 单向阀面密封O形圈 10 

336419 空气活塞O形圈 2 

336420 端盖O形圈 2 

336421 全套O形圈配件 多种 

O形圈配件包 

调制室雾化端口清洗插头 

零件号码   零件名称  数量  

336464 NO. 68 插头 (.031) 6 

336465 NO. 58 插头 (.042) 6 

336466 NO. 56 插头 (.0465) 6 

336467 NO. 55 插头 (.052) 6 

336468 NO. 53 插头 (.0595) 6 

336470 NO. 50 插头 (.070) 6 

规格  

A 

B 

C 

D 

E 

F 

喷嘴清洗插头 

零件号码  零件名称  数量  

336467 NO. 55 插头 (.052) 6 

336468 NO. 53 插头 (.0595) 6 

336469 NO. 52 插头 (.0635) 6 

336470 NO. 50 插头 (.070) 6 

336471 NO. 44 插头 (.086) 6 

336472 NO. 42 插头 (.0935) 6 

规格  

00 

01 

15 

02 

03 

04 

336421 全套O形圈配件  

零件名称  数量  

空气阀, 活塞杆O形圈 4 

扳机锁O形圈 1 

侧面密封O形圈 2 

导向装置&外壳O形圈 

调制室导向，侧面密封，空气&液压单向阀外壳 

8 

枪头O形圈 1 

单向阀面密封O形圈 2 

空气活塞O形圈 1 

端盖O形圈 1 

336416 液体接触部件O形圈配件 

零件名称  数量  

侧面密封O形圈 2 

导向装置&外壳，O形圈  

调制室导向, 侧面密封, 空气&液压单向阀外壳 

7 

单向阀面密封O形圈 2 
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注意 

清洗操作时请勿钻入金属中。 

请使用Dynasolve CU-6, N Methyl 

Pyrrolidone (NMP), Dzolv 或等效溶剂软化

已经固化的材料。 

警告 

以上溶剂不可用于冲洗操作中。 

参考序号  通道名称 钻头规格 
1 液体输送 No. 36 (.1065) 

2 净化空气 No. 36 (.1065) 

3 活塞空气 No. 36 (.1065) 

4 空气阀孔 “T” (.358) 

5 排气口（较大孔径） “Q” (.332) 

5A 排气口（较小孔径） No. 31 (.120) 

6 可选进气口（较大孔径） “I” (.272) 

6A 可选进气口（较小孔径） No. 31 (.120) 

7 润滑脂通道 No. 58 (.042) 

手柄和枪头插头配件（336439 ）  

 

!    危险 

注意: 插头不能完

全穿过。 

1 

7 

2 

6 

5 

4 

5A 6A 

喷枪清洗配件（336642）   

一套刷子和配套工具用于清洁喷枪，让您的喷枪处于最佳状态。 
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序号 零件号码 零件名称 

7 336356 管路块螺钉 

8 336360 单向阀组件, A侧 

9 336361 单向阀组件，B侧 

15 336371 手动阀2件 

28 336736 锁芯 

25 336735 锁芯弹簧 

34 336374 消声器 

5 336375 侧面密封套，A侧 

6 336376 侧面密封套，B侧 

54 336379 聚合物侧面密封件，2件 

54 336381 不锈钢侧面密封件，2件 

30 336394 单向阀组件，2件 

43 336397 QD接头 

40 336398 手带 

32 336399 挡片 

33 336400 垫圈 

35 336412 O形圈，空气阀&活塞，10件 

26 336413 O形圈，安全锁，2件 

53 336414 O形圈，侧面密封，10件 

10 336415 O形圈，侧面密封&导向装置，10件 

3 336417 O形圈，枪头/手柄结合处，2件 

61 336418 O形圈，单向阀面密封，10件 

23 336419 O形圈，空气活塞，2件 

29 336420 O形圈，端盖，2件 

55 336422 过滤网，40目，10件 

49 336738 注油嘴 

11 336437 导向装置组件 

13 336453 01号喷头&插头 

13 336454 15号喷头&插头 

13 336455 02号喷头&插头 

P.14 336740 O形圈安装工具 

完整配件包(336424) 

包含使喷枪正常运行的各种O形圈和备件，有关各备件的安装请参考第18页。 
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枪头组装 

枪头组装 

 按照第12页上规定的程序卸压。 

 确保安全锁处于锁定位置，并且手动阀全部关闭。 

 松开A侧和B侧的密封套（5和6），当枪头离开手柄

后，就可以轻松的从侧面取出调制室。 

 用5/16螺纹扳手将枪头组件从从手柄上取下。 

为避免涂料接触零件的交叉污染，请勿

将A（异氰酸酯）组件和B（树脂）组件

内的零件互换。 

!    警告 

 

!    危险   

10 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

49 

11 

50 
10 

52 

53 

54 53 

54 

61 

60 

10 

58 

57 

55 

56 
喷嘴， 

见15页 

调制室， 

见16页 

 

!    危险  

侧面密封  

 拆下侧面密封套（5&6），检查侧密封面和O形

圈是否磨损，如有损坏请更换。 

 A侧和B侧部件分开放置，请勿混放。 

 将组件浸泡在适合的溶剂中，以软化已经干燥/

硬化的材料。 

 重新装配侧面密封套时，确保安装前将弹簧

（52）安装在外壳（50）中！ 

 在侧面密封件、所有O形圈和外壳螺纹上涂抹润

滑脂，然后将侧面密封套重新安装到正确的（A/

B）端口。 

 牢固得拧紧。 

调制室和喷嘴维护说明：  

 喷嘴详见15页，调制室详见16页。 

单向阀  

 使用平头螺丝刀将单向阀（8&9）从

其端口撬起。 

 检查O形圈（10&61）是否磨损，如

有损坏请更换。 

 清洗/更换堵塞的滤网。 

 确认已经变干的材料不会阻碍滚珠

（58）或弹簧（57）的运动。将阀门

或部件浸泡在适合的溶剂中，以软化

已经干燥/硬化的材料。 

 使用平头螺丝刀拆下弹簧座（56）。 

 安装干净的/新的滚珠和弹簧，并拧紧

弹簧座，直到其与阀门外壳顶部平齐

时停止。 

 A侧和B侧部件分开放置/安装，请勿

混放。 

 在O形圈上涂抹润滑脂，然后重新安

装单向阀。 

 将单向阀重新安装到正确的（A/B）

端口。 

详见20页，减少停机时

间。保持喷洒操作，在装

配中准备一个枪头备件。 
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液压管路组装  

为避免涂料接触零件的交叉污染，请勿

将A（异氰酸酯）组件和B（树脂）组件

内的零件互换。 

!    警告  

 

!    危险  

16 

7 

17 

14 

15 

15 

18 

拆卸管路块组件 

 维护/维修液压组件前须释放软管和系统内的压力，

按照第12页上规定的程序卸压。 

 从喷枪上拆下管路块。建议维护前先冲洗喷枪。 

 将软管从管路集成块上拆下。堵住软管以防止A侧和

B侧软管内的化学品从末端流出。 

 检查软管转环（16&17）、手动阀（15）、管塞

（18）和管路块螺钉（7）是否损坏，根据需要清洗

或更换。 

 A侧和B侧部件分开放置，请勿混放。 

 检查液压管路块（14），将其浸泡在适合的溶剂中

软化已经干燥/硬化的材料，软化后将其擦掉。如有

必要请使用硬刷，但请勿划伤/损坏管路顶部的密封

面。 

 安装手动阀（15）。安装过程中确保球头紧靠阀

体，拧紧至23-26 ft-lbs。 

 安装转环接头。在螺纹上缠绕PTFE胶带并牢固的拧

紧。注意，较小的接头（项目16-#5 JIC）安装在A

侧，较大的接头（项目17-#6 JIC）安装在B侧。 

 管塞（18）上缠绕PTFE胶带，并牢固地安装到液压

管路块中。 

 转环配件和管塞的可选替代配置，见第13页。 

 确保手动阀完全关闭后，将管路块与软管连接。

（一直旋转至最紧） 

 在液压管路块的端口和密封面上涂抹润滑脂。 

请勿划伤或损坏密封面！ 

手动阀（15）拧紧至 

 23-26 ft-lbs. 

A侧标识 

为防止损坏球头和管路座，每

个手动阀安装到液压管路块之

前，请确保球头已完全旋出并

且紧靠阀体，拧紧至23-26 ft-

lbs。 

球头 

阀体 

在端口和端口周围的密封区域

涂抹润滑脂 

详见20页，减少停机时间。保持喷

洒操作，在装配中准备一个液压管

路块备件。 
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安全锁组装  

 

!    危险 

拆下安全锁组件  

 请按照第12页规定的程序卸压。 

 确保安全锁装置处于锁定位置，并且手动阀全部关

闭。 

 从喷枪上拆下管路块。建议维护前先冲洗喷枪。 

 从喷枪手柄后部拧下安全锁组件。 

 检查端盖O形圈（29），如有损坏请更换。 

 必须拆下锁芯（28）后，才能检查和更换旋钮杆上

的O形圈（26）。 

 将锁芯放在其中一个槽中。（为防止划伤）在旋钮

周围包裹一块布后并用槽锁（或钳子）夹住，从锁

芯上拧下旋钮。如果螺纹无法拧松，可以短暂加热

螺纹以软化螺纹胶。 

 从端盖上拆下旋钮杆，并拆下旋钮杆上的O形圈。 

 清洗旋钮杆和锁芯上的螺纹，将其浸泡在丙酮中以

溶解残留的化合物，使用钢丝刷和/或拾取式工具进

行清洁。 

 安装新的O形圈（26）。 

 润滑O形圈（26）和旋钮杆（27）。 

 将弹簧（25）安装在旋钮杆上，并将旋钮杆插入端

盖（24）中。 

 如果需要更换锁芯（28），请更换。 

 在旋钮杆（27）和锁芯（28）的螺纹上涂抹螺纹

胶。 

 将锁芯固定在其中一个槽中，并将旋钮杆拧入锁

芯，确保锁芯肩部紧靠旋钮杆。 

 擦去多余的螺纹胶。 

 让螺纹螺纹胶固化，这大约需要一个晚上的时间。 

 将润滑脂涂抹在端盖（24）螺纹和端盖O形圈

（29）上，将安全锁组件拧到喷枪上。 

27 

26 

25 

24 

28 
29 

详见20页，减少停机时间。保持喷洒操作，在装配中准

备一个安全锁备件。 
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!    危险 

用平头螺丝刀拆下消音器（34）进行清洗或更换。 

30 

3 

安装轴导向圈

（2） 

安装O形圈

（3）（外侧） 

润滑单向阀（30）

的螺纹和O形圈 

涂抹 

润滑脂 

2 

1 

手柄组装  

注意扳机上

的六角切口

（21）。 

注意螺柱的六角

头（19）特征，

对齐扳机上的六

角切口。 

安装扳机螺钉

（20）并拧紧。 

20 

21 

19 

34 

轴导向圈（2）如发生磨损，

可以用小内六角扳手或螺丝

刀撬出。在新的轴导向圈外

圆涂抹润滑脂并将其压入。 

单一工具扳机螺钉 
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活塞和空气阀组装  

 

!    危险  

涂抹润滑脂 

活塞杆凸出 

22 

35 

23 

涂抹润滑脂并将O

形圈（35）安

装到阀杆

（36）上。 

在阀杆（36）和O形圈（35）上涂抹润滑脂，

然后小心的推入喷枪手柄中。 

组装喷枪前，将QD塞

（39）组装到QD座

（38）上。 
37 

36 

阀杆（36）的前端应该凸出手柄前端。 

拧紧至 90-95 

in-lbs 
38 

39 

35 

提示：使用随喷枪赠送的O形圈安装

工具（336740）和喷枪清洗配件

（336642），以免损坏O形圈

（35）。 
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拧紧扭矩 

90-95 in-

lbs. 

手带即可安装在左

侧使用，也可安装

在右侧使用。图示

为安装在右侧。 

手带组装 

 

!   危险  

插入前端口 

33 

32 

31 

1 

从底端穿入手

带 

技术规格    

液体最高压力 3500  psi (245 bar) 

最低进气工作压力 70 psi  (4.8 bar) 

最高进气工作压力 130 psi (9.0 bar) 

气体流速范围 见气体流速参数表 

典型液体流速 见液体流速参数表 (p. 21) 

液体最高温度 200 F (94 C) 

进气口尺寸 1/4 NPT 快换接头 

A 组件 (异氰酸酯) 入口尺寸 5 JIC ; 1/2-20 UNF 

B 组件(树脂) 入口尺寸 6 JIC ; 9/16-18 UNF 

声压 100 psi (6.9 bar)，调制室和喷嘴D-02时，80.3 dB(A)   

规格尺寸 7.9 x 8.3 x 3.4 in  (201 x 211 x 86 mm) 

重量 (包含液体管路) 3.1 lb (1.4 kg) 

重量 (不含液体管路) 2.4 lb (1.1 kg) 

液体接触的部件 不锈钢，带涂层铝材，带涂层钢材，耐化学腐蚀塑料，耐化学腐蚀O

声功率 100 psi (6.9 bar)，调制室和喷嘴D-02时，88.7 dB(A)  

气体速参数表—SCFM (SLPM) 

进气压力

（PSI)  

调制室/喷嘴 组合  

B-01 C-15 D-02 E-03 F-04 

80.0 1.6 (45) 2.0 (56) 2.5 (70) 3.0 (86) 3.4 (96) 

100.0 1.9 (55) 2.3 (66) 3.0 (85) 3.5 (100) 4.2 (118) 
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故障排除  

检查或者拆卸前，请务必按照规定程序卸压。 

拆卸喷枪前，首先找到所有发生可能的故障和故障原因。 

为避免涂料接触零件的交叉污染，请勿

将A（异氰酸酯）组件和B（树脂）组件

内的零件互换。 

!    警告 

故障  原因  解决方案  

触发扳机时喷枪不能完全启动 安全锁在结合状态 解除安全锁 

消声器（34）堵塞 清洗 

空气阀中O形圈（35）损坏 更换 

喷枪完全启动后，不喷射液体 液压截止阀（15）关闭 打开 

雾化端口（12）堵塞 清洗 

单向阀（8&9）堵塞 清洗单向阀和/或更换滤网 

喷枪启动缓慢 消声器（34）堵塞 清洗 

活塞O形圈（23&35）损坏 更换 

空气阀（36）脏污或O形圈损坏 清洗空气阀或更换O形圈 

喷枪反应延迟，然后突然启动 侧面密封（5&6）周围材料固化 检查侧面密封（53）和调制室（12）

是否有划伤，必要时进行清洗或更换 

喷射图案不圆 喷嘴（13）脏污 清洗 

压力失衡 雾化端口（12）堵塞 清洗 

单向阀（8&9）堵塞 清洗 

液体粘度不一致 调整温度补偿 

松开扳机后喷枪仍然继续喷射 阀杆O形圈损坏 更换O形圈 

过滤网脏污 清洗 
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故障  原因  解决方案  

喷枪气动部件中出现A和/或B侧的液

体 

侧面密封（54）损坏 更换 

调制室（12）损坏 更换 

侧面密封O形圈（19,52）损坏 更换 

调制室或空气端盖出现液雾 侧面密封（54）损坏 更换 

侧面密封O形圈（10,53）损坏 更换 

调制室（12）损坏 更换 

严重飞溅 液体压力过高 更换 

喷头上物料快速堆积 净化空气供应不足 增大 

喷嘴（13）未完全拧紧  拧紧 

手柄/枪头O形圈（3）损坏/丢

失 

更换 

导向装置O形圈（10）损坏 更换 

净化空气供应不足 导向装置O形圈（10）损坏 更换 

 空气单向阀（30）堵塞或损坏 清洗或更换 

液压截止阀关闭后仍有液体喷射 液压阀（15）损坏 更换 

喷枪被触发时，消音器中喷射空气 正常现象 无需任何操作 

消声器出现稳定的气体泄漏 空气阀O形圈（35）损坏 更换 

活塞O形圈（23,35）损坏 更换 

空气阀前端漏气 空气阀O形圈（35）损坏 更换 

手柄/枪头结合处漏气 手柄/枪头O形圈（3）损坏/丢

失 

更换 

空气单向阀漏气 O形圈（10）磨损 更换 

调制室（12）损坏 更换 

 混合室和/或喷嘴尺寸不合适 选择适合的混合室和喷嘴，并相应地

调整压力和温度 

 空气单向阀O形圈（10）损坏 更换 

故障排除 (续) 
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有限责任保修  

 

保修期内（见下文）卡莱尔喷涂科技（CST）/卡莱尔喷涂泡沫科技（CSFI）/卡莱尔流体科技（CFT）将免

费更换或维修那些因工艺问题或材料缺陷而导致的产品功能失效、性能严重下降等缺陷零件、部件或设备。

本保修条款满足以下条件方可生效：设备在卡莱尔官方提供的使用手册所要求的使用工况下操作，按照使用

手册的规定进行使用和维护。设备的正常磨损除外。 

 

使用未经CST批准的零件引起的失效，不在保修范围内。  

设备：购买一整套完整的设备（例如喷枪），保修期为自购买之日起一（1）年内。 

 

注意：  

保修条款内CST的责任范围仅包含更换因工艺问题或材料问题导致故障的零件。对于产品可销售性及特定目

的适用性没有默认担保或担保责任。对于因买方或操作人员或误用设备造成的人身伤害、财产损失或商誉损

失、生产损失、收入损失或其它损害，CST不承担任何责任。 

 

除外责任：  

如果CST/CSFI/CFT认为保修项目有问题、或被损坏的项目是因为某项目安装不当、误操作或维护不当造成

的，CST/CSFI/CFT将不会承担维修或更换该项目的责任。因此，买方将承担所有维修或更换费用以及服务

相关费用（如果适用）。 

 

 

 

 

 

 

 

卡莱尔流体科技 

16430 N. Scottsdale Rd.  Suite 450 

Scottsdale, AZ  85254 

(800) 992-4657 

www.intellispraysystem.com 

卡莱尔喷涂科技 

100 Enterprise Drive 

Cartersville, GA 30120  

(844) 922-2355 

www.carlislesfi.com/spray-equipment 


